Historik

I Sverige har takpapp anvénts sedan slutet av
1700-talet. Av lumppappersmassa som Handats
med slackt kalk, kopparvitriol, jarnhaltig jord
och animalisk olja framstallde Arvid Faxe
kvadratiska pappskivor som kunde anvandas
till taktackning. Pappskivorna lades diagonalt
pa taken och sag ut som skiffertak. Den papp
som blev mera vanligt forekommande bestod
av vanlig lumppapp som fore uppséttningen
stroks med eller doppades i tratjara. Papp
speciellt framtagen for detta &ndamal borjade
till verkas pa 1820-talet vid Grycksbo pap-
persbruk. Pappen bestod fortfarande av ark
som spikades pa samma satt som takplat med
liggande falsar, antingen langs med takfallet
eller diagonalt. Under 1840-talet borjade man
behandla papp med stenkolstjdra som tal vatten
och solljus bittre 4n trétjara. Ar 1862 startade
Munksjo tillverkningen av takpapp pa rulle.
Papptak kunde nu enkelt liggas med langa

e

vader fran taknock till takfot. Den vanligaste
laggningsmetoden fram till sekelskiftet 1900
blev nu sa kallad listtackning dar vadernas
kanter spikas i trekantslister som I6per i takfal-
lets riktning.

Pa 1890-talet kan man borja kopa fardig-
impregnerad papp, den ar da redan pa fabriken
doppad i tjdra.

Eftersom tjaran och pappen bryts ner av sol,
vatten och n6tning var man tvungen att under-
halla den med tjarstrykning upp till vart tredje
ar. For att skydda pappen mot sol och brand
kom man pa att beldgga den med sand eller
krossat skiffer. Sa smaningom kom man pa att
impregnera pappen med asfalt som tal solljus
och vatten béttre. Tillverkningen av asfaltspapp
skedde bland annat vid Ikopals fabriker i Dan-
mark fran 1904 och i Malmo fran 1916. Asfalts-
impregneringen holl i 10-15 ar innan man
behovde komplettera med tjara. Under 1920-30-
talet blev den asfaltinpregnerade pappen allt



vanligare och i borjan av 1950-talet utgjordes
90% av takpappforsiljningen av asfaltpapp.
Den édldre tjarpappen anvandes dock fortfaran-
de. Den var dels billigare i inkop och med rétt
underhall hade den dessutom léngre livslangd
an asfaltpappen. Den enda papp for taktack-
ning som finns i handeln idag &ar eentligen
ingen papp; den bestar av poyesterduk som
impregnerats med asfalt.

Listtackning
Nar takpapp borjade tillverkas pa rulle blev sa
kallad listtackning den vanligaste metoden att
lagga papptak. Vid listtackning spikas papp-
vadernas kanter i trekantlister som l6per fran
nock till takfot. Pa sa sitt hindras regnvatten
fran att tranga in i skarvarna. Skarvarna tacks
med en 10 cm bred pappremsa som laggs dver
listen. Fordelen med listtackning ar att man
bara spikar fast pappen i listen och inte i tak-
bradorna. Listtdckning staller darfor inte sam-
ma krav pa underlaget. Nar bradorna svaller
eller krymper vid forandringar i luft fiktigheten
slits inte heller pappen sonder vid spikarna
som kan vara fallet vid slattdckning.

Skall man gora en tidstypisk listtdckning bor
man tanka pa vilken bredd pappret fran den
aktuella tiden hade.

Standrinna vid takfoten med en stomme
av trd, som getts en mjuk rundning for att
undvika skarpa veck i pappen.

Eftersom papptak med listtackning lik-
nade plattak utformades takavvattningen ofta
som en standrdnna med utkastare av papp
motsvarande plattakens platrannor. Pappen far
da stod av en stdende brada. Detta kan vara en
elegantare 16sning an hangrannor.

Slattackning

Vid sekelskiftet 1900 blir slattackning den
vanligaste metoden for taktdackning med papp.
Vid slattackning laggs pappvaderna oftast
lorisontellt i takets langdriktning. Vaderna
laggs med 6verlapp, vid laga taklutningar med
sju centimeter eller mer. Vadernas 6vre kant
spikas med 5-8 centimeters mellanrum och den
nedre kanten klistras. Skarvarna tdtades forr
med tjdra eller pappkitt (starkt inkokt tjara),
idag finns speciellt klister for detta. Om vaderna
behover langdskarvas skall den 6vre vaden ska-
ras diagonalt sa att overlappningen ar minst 150
mm i nederkant och det dubbla i 6verkant. Fle-
ra langdskarvar far inte ligga ovanfor varandra
utan skall forskjutas i sidled. Pa branta tak kan
slattackning ocksa goras vertikalt, da spikas den
sida av vaderna som vetter mot den vanligaste
vindriktningen. Bade listtackning och slat-
tackning kan goras i ett eller tva lager. Enlags-
tackning var vanligast men tvalagstackning gor
taket tatare och haller pappen smidigare.




Underhall av tjarpapp

Gamla tjarpapptak skall underhéllas genom att
strykas med tjara. Det dr dags for en behand-
ling nar pappen kianns 16s pa ytan eller om den
suger vatten. Fore strykningen skall takytan
borstas ren fran mossa och skrap. Hal, sprickor
och blasor skall ocksa atgardas. Gammal tjar-
papp som strukits och sandats manga ganger
far en hard och sprucken yta. Om den tvattas
med fotogen blandad med stenkolstjara blir
den harda ytan tunnare och mer elastisk. Efter
1-2 dygns torkning kan man sedan stryka ytan
pa nytt. Tjarstrykning gors fran nocken och ner
mot takfoten och skall inte vara tjockare an att
pappen tar at sig tjaran. Behover man lappa
med tjarpapp kan sadan tillverkas pa plats
genom att bestryka ett tjockt lumppapper med
tjdra (se tillverkning av tjarpapp).

Underhall av asfaltpapp

Fran och med 1910-20 bérjade asfalt bli mer
vanlig for behandling av takpapp. Pa sddana
tak kan man vilja moderna produkter for under-
hall eftersom modern takpapp ocksa baseras pa
asfalt. Det ar dock viktigt att ta reda pa om taket
tidigare ar struket med asfalt eller tjara. Det gar
namligen inte att kombinera asfalt och tjara,
eftersom tjaran loser upp asfalten.

Asfaltpapp kan behova strykas vart 3-5 ar.
Strykning gors med borste i varm véaderlek.
Gammal skyddsbelagd asfaltspapp behover
en ny skyddsbeldggning nar den gamla notts
bort. Skyddsbeldggning innebar att taket efter
strykning bestrds med fin sand eller finkornigt
lrossad talk eller skiffer innan strykningen
brkat. Lampligen stryker man en tva meter
bred yta som stros med sand, sen fortsatter man
pa sa satt i etapper over hela taket.

Tod varianter av avslut vid takfoten.

Renovering av gamla papptak
Den funktionella bestandsdelen i ett papptak,
det som skyddar taket fran sol och nederbord,
ar tjaran eller asfalten. Pappens funktion ligger
framst i att utgdra underlaget f6r bestryk-
ningen. En gammal papp som far en ny bestryk-
ning kan darfor rent tekniskt vara lika bra som
en nylagd papp. Man bor darfor stréva efter att
bevara den ursprungliga pappen och laga i hal
och sprickor istallet for att ldgga om. Forutom
att kulturvérden sparas blir kostnaden ocksa
lagre. Ar pappen delvis trasig kan det ocksa
vara vart att lappa den istéllet for att byta ut
hela.

Lappning av papptak

En skadad pappvad kan lagas genom ilapp-
ning. Detta gors i hela vadens bredd och med
15 cm 6verlapp at bada hallen langsmed vaden.
Vid slattackning spikas den skadade vadens
kanter fast och lappas sedan med en tillklippt
bit. Denna skjuts in under den ovanliggande
vddens underkant och klistras sedan mot
ddorna och i nederkanten. Listtickning lagas
pa mot svarande sétt, hdr bor lagningsbiten
forstas skjutas under tackremsorna pa bada
sidorna.

Vid lappning bér man strava efter att spikar
skall skyddas med paklistrad papp ovanpa.
Spikning gors i sicksackmonster, dar spikraden
narmast pappkanten skall ha ett avstand pa 20
mm till denna. Avstandet mellan tva spikar i
samma rad skall vara 120 mm. Anvénd varm-
forzinkad pappspik. Spikskallarna skall strykas
med tjarbeck alternativt asfalt beroende pa

papptyp-




Tillverkning av tjarpapp

Eftersom tjarpapp inte fabrikstillverkas langre
maste man vid lagningsarbeten tillverka sin
egen tjdrpapp. Det géller da att fa tag i gra-
lumppapp, helst med vikten 500-600 g/m?,
vilket kan vara ett problem da sadan papp
knappast tillverkas idag. Tunnare nytillverkad
lumppapp eller ateranvand gammal viaggpapp
kan dock anvéandas. Skar till vader av samma
bredd som befintlig papp. Pappen sanks ned
en stund i ett kar uppvarmd tjara/stenkolstjara
eller stryks med pensel. Pappvaderna laggs se-
dan i travar som véands var fjarde dag under tva
veckors tid. Den ar sedan torr och kan laggas.
Om man inte vill att pappen skall klibba vid
laggning bestros den med talkpulver.

Att lagga ny papp

Om man maste lagga ny papp bor man forsdka
efterlikna det ursprungliga bade nar det gal-
ler papperskvalitet och laggningsteknik. Idag
ar det dock svart att fa tag i lumppapp lamplig
for taktackning. Takpapp bestaende av asfalt

Tvd varianter av avslut vid gaveln.

med polyesterarmering dr den enda fabrikstill-
verkade produkten pa marknaden. Laggnings-
tekniken ar enklare att aterskapa. Skivtackta
papptak kan exempelvis astadkommas ge-
nom att man skér ut ark ur rullpappen. Icopal
shingel liknar delvis aldre skivtdckta papptak
med dagonal ldggning. Bade listtackning och
slattackning kan enkelt utféras med dagens
material. Tillverkaren av modern takpapp till-
handahaller ocksa laggningsanvisningar, men
man bor vara uppmarksam pa att dessa avviker
en del fran det traditionella utférandet. Genom
att exempelvis pigmentera ytbehandlingen
kan man ytterligare bidra till att aterskapa ett
tidstroget utseende d4ven med en modern papp
som underlag.

Fore omlédggning av ett papptak maste man
undersoka underlaget. Om man avser att lagga
en ny asfaltspapp pa ett tak med en gammal
tjdrpapp maste tjarpappen tas bort eller tackas
av ett sparrskikt av nagot slag som hindrar
tjdran fran att 16sa upp asfalten. Om takbrador
behover ersattas skall dessa vara av raspont,
ospontade brador kan rora sig oberoende av
varandra vilket kan fa pappen att spricka.

Vid omlédggning av tak med listtdckning bor
man forst ta bort listerna. Den gamla pappens
kanter spikas sedan fast i taket. Nya lister fasts
dérefter och den nya pappen spikas i dessa
likadant som den ursprungliga pappen. Om-
laggning far bara goras pa helt torrt underlag
annars kan blasor uppsté i den nya pappen.
Temperaturen skall vara minst +5°C annars
blir pappen for sprod och styv. Fore laggning
skall taket sopas rent fran mossa och skrap.
Underlagspapp dr inte nddvandig om inte tak-
lutningen &r flackare an 18°.
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HALLA HUS - arena for byggnadsvard,
hushallning och samhiéllsplanering.

Ett samarbete mellan Linsstyrelsen Visterbotten,
Visterbottens museum, Skogsmuseet i Lycksele
och Skelleftei museum.
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